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7010GOrig. H. Sebald
In elettrocorindone. COLORE ROSSO/MARRONE.
Mole di grande rendimento e di altissimo potere abrasivo. Per molare, rettificare, affilare acciai 
duri, acciai legati, acciai temprati, utensili da taglio, ghise dure e acciaiose.
Grane: G (grossa 36/specifica 31A36MVS) - M (media 60/specifica 31A60MVS) 
- F (fine 80/specifica 31A80MVS1).
Durezza: media.
Ø e spessore ..................... mm 100x16 100x16 125x20 125x20 150x20 150x20 150x25
Grana................................. M F M F M F M
Ø foro................................. mm 13 13 16 16 16 16 16

7010G Cad. 17,20 17,20 27,10 27,10 32,60 32,60 39,10

Ø e spessore ..................... mm 150x25 175x20 175x20 175x25 175x25 200x20 200x20
Grana................................. F M F M F G M
Ø foro................................. mm 16 20 20 20 20 20 20

7010G Cad. 39,10 41,60 41,60 49,60 49,60 51,40 51,40

Ø e spessore ..................... mm 200x20 200x25 200x25 200x25 200x30 200x30 200x30
Grana................................. F G M F G M F
Ø foro................................. mm 20 20 20 20 20 20 20

7010G Cad. 51,40 63,40 63,40 63,40 71,60 71,60 71,60

Ø e spessore ..................... mm 250x25 250x25 250x25 250x30 250x30 250x30 300x30
Grana................................. G M F G M F G
Ø foro................................. mm 25 25 25 25 25 25 30

7010G Cad. 90,90 90,90 90,90 107,00 107,00 107,00 135,00

Ø e spessore ..................... mm 300x30 300x30 300x40 300x40 300x40 400x45 400x45
Grana................................. M F G M F G M
Ø foro................................. mm 30 30 30 30 30 40 40

7010G Cad. 135,00 135,00 156,00 156,00 156,00 313,00 313,00
vuoto
MOLE A DISCO

7015Prod. SCU
In elettrocorindone. COLORE ROSA.
Mole di grande rendimento e di alto potere abrasivo. Per molare, rettificare, affilare acciai duri, 
acciai legati, acciai temprati, utensili da taglio, ghise dure e acciaiose.
Grane: G (grossa 36/specifica AR36P5V) - M (media 60/specifica AR60M5V) 
- F (fine 80/specifica AR80M5V).
Durezza: media.
Ø e spessore ..................... mm 100x16 100x16 125x20 125x20 150x20 150x20 150x25
Grana................................. M F M F M F M
Ø foro................................. mm 13 13 16 16 16 16 16

7015 Cad. 9,88 9,88 18,10 18,10 22,50 22,50 30,80

Ø e spessore ..................... mm 150x25 175x20 175x20 175x25 175x25 200x20 200x20
Grana................................. F M F M F G M
Ø foro................................. mm 16 20 20 20 20 20 20

7015 Cad. 30,80 29,40 29,40 34,10 34,10 36,00 36,00

Ø e spessore ..................... mm 200x20 200x25 200x25 200x25 200x30 200x30 200x30
Grana................................. F G M F G M F
Ø foro................................. mm 20 20 20 20 20 20 20

7015 Cad. 36,00 39,10 39,10 39,10 61,10 61,10 61,10

Ø e spessore ..................... mm 250x25 250x25 250x25 250x30 250x30 250x30 300x30
Grana................................. G M F G M F G
Ø foro................................. mm 25 25 25 25 25 25 30

7015 Cad. 72,10 72,10 72,10 90,10 90,10 90,10 157,00

Ø e spessore ..................... mm 300x30 300x30
Grana................................. M F
Ø foro................................. mm 30 30

7015 Cad. 157,00 157,00
vuoto
MOLE A DISCO

7020GOrig. H. Sebald
In carburo di Silicio. COLORE VERDE.
Per tutti i tipi di metalli duri come Widia e analoghi, per rame, bronzo, ottone, alluminio e le sue 
leghe.
Grane: M (media 60/specifica 10C60JVS) - F (fine 80/specifica 10C80JVS).
Durezza: tenera.
Ø e spessore ..................... mm 125x20 125x20 150x20 150x20 150x25 150x25 200x20
Grana................................. M F M F M F M
Ø foro................................. mm 16 16 16 16 16 16 20

7020G Cad. 31,60 31,60 39,10 39,10 45,30 45,30 61,20

Ø e spessore ..................... mm 200x20 200x25 200x25 200x30 200x30 250x25 250x25
Grana................................. F M F M F M F
Ø foro................................. mm 20 20 20 20 20 25 25

7020G Cad. 61,20 74,60 74,60 84,80 84,80 108,00 108,00

Ø e spessore ..................... mm 250x30 250x30 300x30
Grana................................. M F M
Ø foro................................. mm 25 25 30

7020G Cad. 127,00 127,00 160,00
vuoto
MOLE A DISCO

https://sicu.info/it-IT/7010G
https://sicu.info/it-IT/7015
https://sicu.info/it-IT/7020G



